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roku w Szklarskiej Porębie 
196 Konferencję Naukowo-Techniczną „40 lat technologii pieca zawie­
sinowego w Hucie Miedzi Głogów" z udziałem licznego grona pracowni­
ków huty, twórców technologii i realizatorów inwestycji, przedstawicieli 
świata nauki i przemysłu, działaczy Stowarzyszenia. Uczestników jubi­
leuszowej konferencji powitał serdecznie Zbigniew Gostyński wicepre­
zes Zarządu Głównego SITMN, prezes Kola SITMN przy Hucie Miedzi 
„ Głogów", były długoletni dyrektor, człowiek, który swoje życie zawodowe 
związał z tą hutą, uczestnicząc w najważniejszych wydarzeniach, pełniąc 

kluczowe w niej stanowiska. Pre1J•di11m konferencji (od lewej) dyrektor Czesław Cichoń, wiceprzewod11icu,cy SlTMN Zbig11iew Gostyński, 
dyrektor Stanisław Kot, dyrektor Jarosław Musiał, prof Zbigniew Śmieszek, dr inż. Józef Zbigniew Szymański. 

Zbig11iew Gostyński wita przyl,ylych go.fci. 

Imieru;Jie powitał: prof. dr inż. Zbi­
gniewa Smieszka - prezesa Stowarzy­
szenia, dyrektora fnstytutu Metali Nie­
żelaznych w Gliwicach, dr inż. Józefa
Zbigniewa Szymańskiego - honorowe­
go prezesa SITMN, Jarosława Musiała
i Czesława Cichonia - dyrektorów Huty 
Miedzi „Głogów", dr hab. inż. Wacława
Muzykiewicza - wiceprezesa SITMN. 

Wprowadzenia do merytorycznych 
obrad k,onferencji dokonał prof. Zbi­
gniew Smieszek, któ1y zaakcentował 
jej szczególny i historyczny charakter. 
- Obchodzimy dziś jubileusz 40-lecia
procesu zawiesinowego w KGHM.
Zaczęła się ta historia na początku
lat 70. od współpracy z Outokumpu,
dziś Outotec, prób na instalacji do­
świadczalnej procesu zawiesinowego
w Pori z udziałem polskich specjalistów
z KGHM, Biprometu, Instytutu Metali
Nieżelaznych, Wydziału Metali Nie­
żelaznych AGH. Był to okres nie tylko
prób, ale i gorących dyskusji z udziałem
m.in. prof. Emiliana Iwanciwa, doc.
Stanisława Sobierajskiego, Eugeniusza
Kubackiego, w których także uczestni­
czyłem, ale i specjalistów z Outokumpu 
na czele z dyrektorem ośrodka badaw­
czego w Pori Tapio Tuominenem, ojcem 
gościa naszej konferencji, wybitnego 
specjalisty metalurgii miedzi Jukki Tu­
ominena. Po decyzjach i podpisaniu 
umowy instalacja J pieca zawiesinowe­
go została zbudowana i uruchomiona 
w styczniu 1978 roku. 

Początkowy okres pracy nowego 
zakładu Huty Głogów II nie był łatwy 
z uwagi na prototypowość instalacji 
i potrzeba było dłuższego okresu cza­
su, aby opanować i usprawnić poszcze­
gólne węzły procesu produkcyjnego. 
Ale to się udało i Głogów II stał się 
synonimem nowoczesności światowej 
metalurgii miedzi. Można by powie­
dzieć, że historia się powtarza w przy­
padku budowy i uruchomienia II pie­
ca zawiesinowego w miejsce pieców 
szybowych w Hucie Miedzi Głogów I. 
Instalacja Il pieca zawiesinowego jest 
udoskonaloną wersją I instalacji z za­
stosowaniem nowych rozwiązań, szcze­
gólnie w zakresie: odmiedziowania 
żużla w piecu elektrycznym i systemu 
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oczyszczania i utylizacji gazów z tego 
pieca, nowego typu suszarki parowej, 
przerobu stopu miedzi, ołowiu i że­
laza dla zwiększenia odzysku ołowiu 
poprzez żużel ołowiowy kierowany do 
produkcji ołowiu w piecach Doerschla. 
Niemniej mają miejsce niełatwe pro­
blemy szczególnie w zakresie właściwie 
mało oczekiwanym jak instalacja kotła 
utylizacyjnego czy w zakresie nowego 
charakteru żużla wysokorniedziowego 
kierowanego do pieca elektrycznego. 
Jestem jednak przekonany, że te pro­
blemy zostaną rozwiązane. Tak więc 
Huta Głogów z dwoma piecami zawie­
sinowymi stanowi kompleks metalur­
gii miedzi na najwyższym światowym 
poziomie. Porównanie do technologii 
pieców szybowych nadal stosowanej 
w Hucie Legnica, która sprawdziła 
się w odniesieniu do stabilności pro­
dukcji czy dobrych uzysków miedzi 
i metali towarzyszących, wskazuje na 
szereg istotnych zalet procesu zawiesi­
nowego takich jak: brak kosztownego 
brykietowania koncentratów z zastoso­
waniem drogiego lepiszcza jakim jest 
ług posulfitowy, pełny odzysk siarki, 
pełny odzysk ciepła z gazów pieca za­
wiesinowego, zmniejszenie zagrożenia 
środowiska, brak konieczności mokre­
go oczyszczania gazów, a tym samym 
uniknięcie szlamów szybowych i ich 
trudnego przerobu. 

'Jestem przekonany, że specjaliści 
hutnictwa miedzi w Hucie Głogów, 
którzy prezentują wysoki poziom kwa­
lifikacji i doświadczenia przy wsparciu 
specjalistów Biprometu i Instytutu po­
trafią wyjaśnić przyczyny istniejących 
problemów i je rozwiązać. Dodam, że 
nowe zjawiska, które występują w tym 
przypadku wymagają też naukowej in­
terpretacji i Instytut potrzebne w tym 
zakresie badania, jest w·pełni w stanie 
przeprowadzić. Sądzę, że należy się­
gnąć do doświadczenia Outotec, który 

przecież jest licencjodawcą procesu 
zawiesinowego w skali światowej, cho­
ciaż w odniesieniu przede wszystkim 
do produkcji kamienia, a nie miedzi 
metalicznej. Tutaj nasze polskie do­
świadczenia i wiedza są w gruncie rze­
czy największe i jestem przekonany, 
że zespołowym wysiłkiem istniejące 
problemy zostaną rozwiązane. 

Prof Zbig11iew Śmieszek 

Instytut Metali Nieżelaznych ob­
chodzi w tym roku jubileusz 65-lecia 
działalności, jako że został utworzony 
w 1952 roku czyli jest o 1 rok starszy niż 
Huta Miedzi Legnica, pracująca w la­
tach SO-tych na koncentratach „stare­
go zagłębia" Lena-Konrad. Ale praw­
dziwy rozwój przemysłu miedziowego 
nastąpił po odkryciu nowych złóż rud 
miedziowych i w konsekwencji budo­
wy kolejno kopal11 Lubin, Polkowice, 
Rudna wraz z zakładami przeróbki rud 
miedziowych według technologii opra-

cowanej przez IMN i w konsekwencji 
tego budowy następnie Huty Głogów 
1 i II, a także Huty Cedynia. I w tym 
miejscu chciałbym bardzo serdecznie 
podziękować w imieniu całej kadry na­
ukowej Instytut'\l za doskonałą i efek­
tywną współpracę z kolejnym, można 
powiedzieć, pokoleniami inżynierów 
metalurgii Hut Miedzi Głogów I i Il. 

Moje wspomnienia są najdłuższe 
i dotyczą kontaktów i współpracy z ta­
kimi postaciami i specjalistami jak dy­
rektorzy: Witold Grabowski i Witold
Kowal, dr Michał Kurtys, Stanisław 
Musiał, Wojciech Cis, Roman Woj­
ciechowski, Marian Warmuz. Wiele 
na temat tej współpracy mogliby po­
wiedzieć inni pracownicy badawczy 
obecni na konferencji: prof. Andrzej
Chmielarz, prof. Ryszard Chamer, 
prof. Józef Czernecki, dr Zdzisław 
Miczkowski, Grzegorz Krawiec. 

Należy podkreślić wysoki poziom 
merytoryczny naszych opracowań 
i dyskusji, wysoką jakość wykonanych 
prac. Wspólnie ze specjalistami meta­
lurgii z KGHM, Wydziału Metali Nie­
żelaznych AGH, Biprometu, innych 
uczelni,, w tym Politechniki Wrocław­
skiej i Sląskiej, ośrodków badawczych 
i projektowych, jak np. AMK Kraków, 
stanowimy bezsprzecznie potencjał ba­
dawczy na światowym poziomie. 

Cieszy to, że mogliśmy przez tak 
wiele lat współpracować z innymi za­
granicznymi ośrodkami badawczy­
mi, z których czołową rolę odgrywa 
Outotec, twórca technologii proce­
su zawiesinowego, która dominuje 
w światowym hutnictwie miedzi, cho­
ciaż w coraz mniejszym stopniu po po­
jawieniu się nowych technologii takich 
jak Ausmelt-lsasmelt czy chiński nowy 
proces SKS z dolnym dmuchem. 

Przyjmijcie drogie Koleżanki i Kole­
dzy nasze podziękowania za 45 lat do­
brej, efektywnej współpracy z przeko-

naniem o jej kontynuacji w następnych 
latach. Wiadomo, że KGHM jest jed­
nym z największych polskich przedsię­
biorstw o kompleksowym charakterze 
działalności, czo)owym producentem 
miedzi i srebra w skali światowej, posia­
dającym aktywa zagtaniczne. KGHM 
jest jednym z globalnych przedsię­
biorstw i problemy rynku światowego 
miedzi i srebra mają bezpośredni zwią­
zek i wpływ na wyniki firmy. Obecny 
okres jest bardziej .korzystny niż. to było 
nie tak dawno temu, chociaż fluktuacja 
cen miedzi nadal występuje. 

Z uznaniem trzeba po,dkreślić zaan­
gażowanie KGHM w real.iZację �rojek­
tów innowacyjnych, er.lego wyrazem jest 
projekt CuBR, finansowany w�ólnie 
przez KGHM i Narodowe Centrum Ba­
dań i Rozwoju. I takie ukierunkowanie 
KGHM na innowacyjne technologie 
i produkty oznacza dobre perspektywy 
dla spółki w następnych, okresach - za­
kończył prof. Zbigniew Smieszek.

Dyrektor Jarosław Musiał ońviera obrady. 

Występujący w roli gospodarza dy­
rektor Jarosław Musiał stwierdził, że 
są w życiu chwile szczególne, gdy trzeba 
się zatrzymać i spojrzeć z perspektywy 
na to czego dokonaliśmy. I właśnie dziś 
spotykamy się w gronie tych, którzy byli 
pionierami wdrażania technologii pieca 
zawiesinowego w Hucie Miedzi Głogów 
II, a następnie kontynuatorami tego 
dzieła w Hucie Miedzi Głogów I. 

To pionierskie przedsięwzięcie jest 
efektem współpracy specjalistów, na­
ukowców i realizatorów z Outokumpu, 
Instytutu Metali Nieżelaznych, Wydzia­
łu Metali Nieżelaznych AGH, Biprome­
tu, Huty Miedzi Głogów i innych firm. 
Czy patrząc z perspektywy uczestnicy 
tamtych wydarzeń sprzed 40 lat mogli 
sobie wyobrazić skutki uruchomienia 
tej, technologii, jej dalszy rozwój i suk­
cesy produkcyjne hut, dwóch hut miedzi 
dysponujących najnowocześniejszą na 
świecie technologią? 

Dyrektor podkreślil, że mimo osią­
gnięć kadrę kierowniczą i współpracują­
ce z nią firmy czeka wiele wyzwań. Ser­
decznie podziękował zgromadzonym za 
przybycie na jubileuszowe spotkanie, 
autorom referatów za ich przygotowa­
nie, a wszystkim życzył owocnych obrad. 

CIĄG DALSZY NA STR. 6 






